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Tipps zum Umgang mit wassergemischten Kihlschmierstoffen

Kuhlschmierstoffwechsel

Zugabe von 1-2% ZET-Systemreiniger in den Kihlschmierstoffkreislauf
ca. 24 Stunden im Prozess mitlaufen lassen

Maschine entleeren und reinigen

gebrauchte, mineral6lhaltige, halogenfreie Emulsion gemaR
Abfallschlissel 120 109 entsorgen

Anmischen

Anmischwasser sollte Trinkwasserqualitat haben

Emulsion mittels Mischgerat ansetzen, bei manuellem Ansatz

immer das Wasser vorlegen und dann das Kihlschmierstoffkonzentrat
zugeben

nur saubere Anmischbehélter verwenden

Prifen

taglich Konzentration mittels Refraktometer messen
Einsatzkonzentration gemaB Produktdatenblatt einstellen

wochentlich pH-Wert messen
Richtwert produktabhangig zwischen pH 8,5 und 9,5

monatlich ein Muster (250ml) an das ZET-CHEMIE Labor senden
wir ermitteln den aktuellen Zustand des Kihlschmierstoffs

Fachbegriffe aus dem Sicherheitsblatt

AbfallschlUsselnummer

Ist ein Sortierbegriff fiir Abfalle, die aus sechs Zahlen besteht und den
Abfall charakterisiert.
Zum Beispiel  Emulsion 120109

Altol 130205

Losemittel 140205

CAS Nr. ,Chemical Abstracts System*”

Ist eine international anerkannte Systematisierung, die zur Identifizierung
und Bewertung von chemischen Verbindungen und Naturstoffen dient.

Flammpunkt

Der Flammpunkt gibt die Temperatur an, bei welcher, unter festgelegten
Bedingungen, bei Annaherung einer Ziindflamme an eine erwérmte Olprobe,
das Uber der Oberfléche vorhandene Luft-Ol-Dampf-Gemisch erstmalig
aufflammt, jedoch nicht weiter brennt.

Zindtemperatur

Unter Zindtemperatur versteht man die nach DIN 51794 ermittelte niedrigste
Temperatur einer brennbaren Flissigkeit, bei der ohne offene Flammen-
einwirkung eine Entztindung im Gemisch mit Luft festgestellt wird.

Wassergefahrdungsklasse

Zahl zwischen eins und drei, die das Gefdhrdungspotenzial eines Stoffes
oder Stoffgemisches angibt.

WGK 1 schwach gefahrdend

WGK 2 wassergefahrdend

WGK 3 stark wassergefahrdend



Portfolioauszug
KUhlschmierstoffe

Produkt

ZET-cut 1310

ZET-cut 4100

ZET-cut 4108

ZET-cut 9800

ZET-cut 9705

ZET-cut 9200

ZET-viscowas 43

ZET-cut 520

ZET-cut 521

Beschreibung

Das Produkt eignet sich fir die allgemeine Zerspanung von
Stahl, Bunt- und Leichtmetallen.
Mineral6lgehalt ca. 56%

Als Allrounder im Bereich der bor- und aminfreien Kihlschmierstoffe
hat sich ZET-cut 4100 bewahrt. Aufgrund der ausgewahlten Rohstoffe ist
das Produkt sehr hautfreundlich.

Mineral®lgehalt ca. 45%

Speziell bei der Zerspanung von Buntmetall kommt dieses Produkt zum
Einsatz und zeichnet sich durch einen effektiven Inhibitor aus, der

das Einlésen von Kupferionen verhindert. Maschinen und Teile bleiben
frei von stérenden Ablagerungen.

Mineral6lgehalt ca. 40%

Gute Spiilung und geringe Riickstandsbildung zeichnen diesen
borfreien Kihlschmierstoff aus. Fur die allgemeine Zerspanung von Stahl
und Aluminiumlegierungen geeignet.

Mineral®lgehalt ca. 45%

Bor- und formaldehydfreies Schleifprodukt
mit optimaler Spulwirkung und einem

Mineral6lgehalt von ca. 25%

Leistungsstarke und feindisperse Emulsion fir schwerste Zerspanung von
Aluminium- und Stahllegierungen. Das Produkt besitzt aufgrund einer ausgewahlten
Aminkombination eine sehr gute Biostabilitat. Mineraldlgehalt ca. 25%

Mineraldlfreies Bearbeitungsfluid mit herausragenden Kihl- und Schmier-
eigenschaften. Das flr schwierige Zerspanoperationen von Aluminium und
rostfreien Stahlen eingesetzte Produkt ist aufgrund seines geringen pH-Wertes
sehr hautfreundlich.

Mineral6lgehalt 0%

Fur das Schleifen von Hartmetallen sind spezielle Ldsungen nowendig.
ZET-cut 520 verhindert zuverlassig das Ausldésen von Kobalt aus dem
Hartmetallverbund.

Mineral®lgehalt 0%

Fur alle gangigen Schleifoperationen von Stahl und seinen Legierungen
wird ZET-cut 521 eingesetzt. Das Produkt ist biostabil und schaumarm.
Mineral6lgehalt 0%

Empfohlene Anwendungsbereiche

ZET-cut 1310

ZET-cut 4100

ZET-cut 4108

ZET-cut 9800

ZET-cut 9705

ZET-cut 9200

ZET-viscowas 43

ZET-cut 520

ZET-cut 521
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Portfolioauszug
Schneiddle/Schleifole

Produkt

ZET-cut 6006 GTL

ZET-cut 620

ZET-cut 630

ZET-cut 6020 GTL

ZET-cut 6070 GTL

ZET-cut 6040 GTL

ZET-grind TT 200

ZET-cut 688

ZET-cut 678

ZET-stanz 57

ZET-cut MS 1054

Beschreibung

Universell einsetzbares, auf neuester GTL-Grundoéltechnologie (gas-to-liquids)
basierendes, Schneiddl fur leichte bis mittelschwere Bearbeitung von Bunt- und
Leichtmetallen sowie Stahl. Das Produkt ist hell, geruchsneutral und duBerst
6lnebelreduziert.

Sehr leistungsstarkes Schneiddl fur die anspruchsvolle Bearbeitung
von Stahl und seinen Legierungen. Das Produkt enthalt ausgezeichnete
VerschleiBschutzadditive.

Hochleistungsprodukt fiir die Zerspanung von zah-harten Eisen-
werkstoffen bis hin zu Vergttungsstahlen. Auch schwierige Bearbeitungen
wie Walzfrasen oder Gewindeschneiden werden sicher beherrscht.

Durch die Verwendung neuester Grundéltechnologie (gas-to-liquids)
zeichnet sich ZET-cut 6020 GTL durch geringste Olnebelbildung und
Verdampfungsverluste, einen hohen Flammpunkt und hervorragendes
Luftabscheidevermégen aus.

Das ebenfalls auf GTL-Ol basierte Produkt ist wasserklar und kann fir die
Bearbeitung von Stahlen, Buntmetallen und Aluminium eingesetzt werden.
Fur dieses Produkt ist zudem ein Zytotoxizitatsgutachten vorhanden

(als nicht zytotoxisch eingestuft).

Das leistungsstarke GTL-basierte Schneiddl eignet sich hervorragend fiir die Zer-
spanung sowie zum Tief- und Zahnflankenschleifen hochlegierter Stéhle.
Ein Zytotoxizitatsgutachten (als nicht zytotoxisch eingestuft) ist ebenfalls vorhanden.

Auf GTL-Grunddl-Basis aufgebautes Schleifél mit niedriger Viskositat fir
unter anderem Hartmetall.

Zum Raumen und Verzahnen von hochlegierten Stahlen oder fur
schwere Automatenarbeiten wie Gewindeformen.

Niedrigviskoses Tieflochbohrol fur schwierige Bearbeitungen.
Das Produkt bietet trotz niedriger Viskositat nur einen geringen
Verdampfungsverlust. Es basiert auf hoch ausraffinierten Grundolen.

Spezialschmierstoff zum Stanzen von Blechen bis ca. 6mm.
Das Produkt verdampft riickstandsfrei. Teile sind ohne Reinigen
Uberlackierbar.

Minimalmengenschmierstoff auf Fettalkoholbasis. Wasserklarer
Minimalmengenkhlschmierstoff fir die Aluminiumbearbeitung,
hinterlasst praktisch keinen Olfilm auf Teilen.

Empfohlene Anwendungsbereiche

ZET-cut 6006 GTL

ZET-cut 620

ZET-cut 630

ZET-cut 6020 GTL

ZET-cut 6070 GTL

ZET-cut 6040 GTL

ZET-grind TT 200

ZET-cut 688

ZET-cut 678

ZET-stanz 57

ZET-cut MS 1054
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Portfolioauszug
Korrosionsschutz

Produkt

ZET-corr 810

ZET-corr 812

ZET-corr 814

ZET-corr 815

ZET-corr 818

ZET-corr 830

ZET-corr 600E

ZET-corr P1

ZET-Rostschutzkonzentrat

500/S

ZET-corr KS1

Beschreibung

Zum Entwassern von Teilen, die vorher mit wassergemischten Kuhl-
schmierstoffen bearbeitet wurden. HinterlaB3t praktisch keinen Film.
geruchsneutral und bariumfrei, Flammpunkt >62°C

Fur die Zwischenlagerung von Teilen. HinterlaBt einen leicht
entfernbaren, 6ligen, diinnen Korrosionsschutzfilm.
bariumfrei, Flammpunkt >62°C

Leistungsstarker Korrosionsschutz zum Spritzen oder Tauchen.
Hinterlasst einen 6ligen bis fettigen Film mit langanhaltender Wirkung.
bariumfrei, Flammpunkt >62°C

HinterlaBt einen hochaktiven fettigen Korrosionsschutzfilm mit
langer Schutzdauer. Zum Spritzen und Tauchen geeignet.
bariumfrei, Flammpunkt >62°C

Dieses Dewaterungsfluid hinterlaBt einen sehr effektiven
mikromolekularen Korrosionsschutzfilm. Lange Schutzdauer gepaart
mit einem dinnen, leicht entfernbaren Film.

bariumfrei, Flammpunkt >62°C

Korrosionsschutzol zum Eindlen von Blechen oder Teilen. Das Produkt ist
l6semittel- und VOC-frei. Der zurlckbleibende Film ist leicht entfernbar.
bariumfrei, Flammpunkt >100°C

Wasseremulgierbares Korrosionsschutzkonzentrat fir alle Metalle.
Mit Wasser 10%ig angesetzt hinterlaBt ZET-corr 600E einen
hervorragenden Korrosionsschutzfilm. Auch hei anwendbar.
bariumfrei.

Thixotrope Korrosionsschutzpaste fir Anwendungen, in welchen minimales
Ablaufverhalten benétigt wird. Das Produkt kann HeiBtauchprodukte ersetzen
und eignet sich auch als Korrosionsschutz beim Uberseetransport.

Zum Aufdopen von Korrosionsschutzbadern in Reinigungsanlagen
im letzten Becken.
bariumfrei, Flammpunkt >180°C

Fur Abdriickbecken oder Kiihlwasserkreislaufe geeignetes
Korrosionsschutzkonzentrat.
Einsatz ca. 1-2% auf die eingesetzte Wassermenge.

Empfohlene Anwendungsbereiche
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Anwendung Eigenschaft Lagerung
ZET-corr 810 ++ ++ ca. 2 Wochen
ZET-corr 812 ++ ++ ca. 6 Monate
ZET-corr 814 ++ ++ ca. 8 Monate
ZET-corr 815 b ++ ca. 10 Monate
ZET-corr 818 ++ ++ ca. 12 Monate
ZET-corr 830 ++ ++ unbegrenzt
ZET-corr 600 E* ++ ++ ++ ++ ++ konzentrationsabhangig

ZET-corr P1

++

mehrere Jahre

* Filmdicke wird Giber Konzentration gesteuert




Korrosionsschutztest

Wichtige
Gefahren-

symbole
nach GHS

Prifung der Korrosionsbestandigkeit von
beschichteten und unbeschichteten Bauteilen

Mit Hilfe einer Salzsprihnebelprifung kann die Korrosionsbestandigkeit
eines Werkstoffes oder die korrosionsschitzende Eigenschaft einer
Beschichtung ermittelt werden.

Wahrend des Tests befinden sich die Prufkérper in einer Kammer, in der
kontinuierlich bei 35°C eine flnfprozentige Kochsalzlésung mit definiertem
pH-Wert vernebelt wird. Der Nebel schlagt sich auf den Prifkdrpern nieder.

Die Ubliche Prufdauer ist 12-1000 Stunden. Die Prifdauer richtet sich nach
der zu erwartenden Korrosionsbestandigkeit des gepriften Materialsystems.

Nach Abschluss des Tests werden die Prufkérper mit entionisiertem Wasser
abgespult, um lose anhaftende Korrosionsprodukte zu entfernen. Visuell oder
unter Verwendung mikroskopischer Verfahren wird der Korrosionsangriff

auf das geprufte Materialsystem beurteilt.

Die Korrosionsbestandigkeit eines mit Korrosionsschutz versehenen
Werkstlcks leitet sich von der Zeit ab, die der Prifkdrper im Test Ubersteht,
ohne dass das Basismetall korrodiert.

Hll Die Prifung fiihren wir auch an lhren Originalteilen durch.

Richtlinie 67/548/EWG CLP - Verordnung (EG) Nr. 1272/2008
Gefahren- Gefal
Gesundheits- i hrenhinweis Gefahrenhinweis
gefahr Kklasse und Piktogramm
e Wortlaut ~kategorie Signalwort
bezeich- $ (gf. Einstufungskategorie) {Kodierung) § b
nung 14
D | H332 | Gesundheitsschadiich bei Einatmen
Akute R21 | fesy e o Acute Tox. 4 Ha12 bei b
Toxizitt L
schadich R22 | Verschiucken Haoz bei
= Achtung
kein Symbol Rey | Dample konnen Schiafrigkeit und STOTSE3 Hass mwummmm
Gesundheitsschadlich: Kann bei
Aspirations- . Lunge: n Tox. 1 & Hi04 Kann bei Verschiucken und Eindringen in die
gefahr Re5 | Ver ”"m" nschBde: Asp. Atsmwege tadlich sein
Gasundheits-
schadiich Gafahr
Atzwid R35 Verursacht schwere Veratzungen Skin Corr. 1A
kung ‘Verursacht schwere Veratzungen der
H314 Haut und schwere Augenschaden
R34 | Verursacht Vertzu Skin Corr. 18
Atzend = R Gefahr
R4l Gefahr emsier Augenschiden Eye Dam. 1 H318 ‘Verursachl schwere Augenschiden
Reizwirkung,
Haut, Augen, Gefahe
PTIREZED R3S | Reiztcle Augen Eye Init 2 319 | Verursacht schwere Augenreizung
Reizend R38 Reizt die Haut Skin lrrit, 2 H31s Verursacht Hautreizungen
R37 Reizt die Alemwege STOTSER Achtung H335 Kann die Alemwege reizen
Resp. Sens. 1
& 4 a Kann bei Einatmen Allergie,
Rz . g durch Einatmen Resp. Sens. 1A Ha334 asthmaartige Symplome oder
) e Alembeschwerden verursachen
Sensibili- Ve
. Sens. 1B
sierung, Reep. Gofahe
ST Skin Sens. 1
Haut
Ras | Sensibisierung durch Hautkontakt Skin Sens, 1A 317 mnmmm
Skin Sens. 18 Achtung
Muta. Kat.1 Muta. 1A Gefahr
Rag | Kann Schaden H340 K Defekle
aTRacIa Muta. Kat.2 Muta. 18
Mutagenitit &
Imeversibler Schaden Kann vermutlich genelische Defekte
. Re3 | madicn Muta. Kat.3 Muta. 2 o H341 | o
R45 Kann Krebs erzeugen Karz. Kat1 Carc 1A " H350 Kann Krebs srzeugen
Kann bei Einatmen Krebs erzeugen
LD Kann Krebs erzeugen beim Hasoi
Kazino- Einatren Karz. Kat2 Carc. 1B
genitat
D | (s Carc.2 H351 | Kann vermutich Krebs erzeugen
Achtung
Kann die Foripflanzungs- Kann di
R8O | fahigket beeintrachigen HasoF
RE1 :::::;mw“ e Repe 1A H3B0D | Kann das Kind im Mutterieib schadigen
oder oder
Kann die Fortpflanzungs-
fahigkeit beeintrichtigen. Kann Pept.fat2 Repr. 18 Gofahr Kann die Fruchtbarkeit beeintrachtigen. Kann
R60-61 | das Kind im Muttereid H380FD das Kind im Mutterleib schadigen.
schadigen
Reproduk-
j Kann maglicherweise die Kann vermutlich die Fruchtbarkeit
tions- REZ | Fortpflanzungstahighsit H38I | pesintrachtigen.
toxizitht beeintrachtigen
Ry | Kann das Kind im Mutterleib Achiung wastg | Kann vemnutich das Kind im Mutterlib
- = Repr. Kat.3 Repr. 2 )
R Sl Kann vermutich die Frochibarkeit
RE2-63 . Kann das Kind Has16d besintrichtigen. Kann vermutich das Kind im
im Mutterleib moglicherwaise Mutterieib schadigen.
schidigen
Kein Kann Sauglinge Gber die Muttermilch
kein Symbol RE4 | Kann Gber die Lact. Pk H362 | cchagigen
Emste Gefahr imeversiblen Schadens (in Schadigt das Organlie Organe (bei
e R39 | Verb. mitR26,27 uio 28 sowie mit STOTSE 1 Gefahe HaT0
2t R23, 24 ulo 25]
Zielorgan- (sehr) gitig ) )
Toxizitat
(einmalige i .
Ex m::n] . Irreversibler Schaden moglich (in Kann das Organ/die Organe schadigen (bei
= R | Viarb. mit R20, 21 wo 22) SToTSE2 Achtung Han
Gesundheits-
schadiich

13



Portfolioauszug
Metallreiniger

Produkt

ZET-clean 8-10

ZET-clean 25

ZET-clean 56 S

ZET-clean 57

ZET-clean 78 BIO

ZET-clean 82

ZET-Reiniger 132/1

ZET-Reiniger 1364

ZET-Reiniger 188

ZET-corr 600 E

Beschreibung

Kaltreiniger zum Entfetten von Stahl, Aluminium und
Buntmetallen. Sehr schnell verdunstend.
Flammpunkt <10°C, Verdunstungszahl 6

Chlorfreier Kaltreiniger, aromatenarm, zum Entfetten von
Stahl, Aluminium und Buntmetallen.
Flammpunkt >29°C, Verdunstungszahl 30

Isoparaffinischer, schnell verdunstender Reiniger fir automatische

Metallreinigungsmaschinen.
Flammpunkt >56°C, Verdunstungszahl 87

Kaltreiniger auf Isoparaffinbasis, geruchsneutral, fir die allgemeine

Metallentfettung.
Flammpunkt >62°C, Verdunstungszahl 110

Kaltreiniger biologisch abbaubar, gut 6I- und fettlésend,
wassermischbar.
Flammpunkt 17°C, Verdunstungszahl 17

Dieser Reiniger auf Basis modifizierter Alkohole ist speziell fiir Reinigungs-

anlagen geeignet und zeichnet sich durch eine hoher Lésekraft,
rlckstandsfreie Trocknung und toxikologische Unbedenklichkeit aus.
Flammpunkt >62°C

Starker wassriger Reiniger, der auch eingebrannte
Olriickstande oder hartnackige Verschmutzungen wie
Polierpasten entfernt.

Spritzreininger fir Stahl und Aluminiumlegierungen ab 40°C
schaumarm, sehr materialschonend. Gut geeignet fir alle Arten von
Spritzentfettungsmaschinen.

Universell einsetzbarer, wassermischbarer Reiniger zur
allgemeinen Maschinenreinigung und Tauchentfettung,
im Ultraschallbad verwendbar.

Wasseremulgierbares Reiniger- und Rostschutzkonzentrat
speziell fur Metall- und Gussteile bei Innenlagerung. Je nach Einsatz-
konzentration wird ein Korrosionsschutz von 2 - 24 Monaten erreicht

Empfohlene Anwendungsbereiche
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Eigenschaft Anwendung Material Charakteristik
ZET-clean 8-10 ..- kalt
ZET-clean 25 ... kalt
ZET-clean 56 S .-. 20-100°C
ZET-clean 57 ... 20-100°C
ZET-clean 78 BIO ... kalt
ZET-clean 82 .. 30-80°C
ZET-Reiniger 132/1 . .. 13 35-80°C
ZET-Reiniger 1364 .... 10  35-80°C
ZET-Reiniger 188 .... 13 20-80°C
ZET-corr 600 E ! .. 7 20-80°C
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DIN Kennzeichnungen
far Schmierstoffe

Umlaufol
Hydraulikéol

Hydraulikéol

Hydraulikéol

Hydraulikol

Bio-Hydraulikél
Maschinendl
Umlaufal
Getriebedl
Industriegetriebedl

Gleit- und Bettbahnol

Luftverdichterol
Kompressorendl

DIN 51524-1
HL

DIN 51524-2
HLP

DIN 51524-3
HVLP

DIN 51524-2

HLP-D

HEES

L-AN

DIN 51517-2
CL

DIN 51517-3
CLP

DIN 51502
CGLP

DIN 51506
VCL/ VDL

Gute Oxidations- und Korrosions-
eigenschaften. Schmierung von
Mechaniken und Hydrauliksystemen
mit mittlerer bis hoher Belastung.

Wie oben, jedoch mit Hochdruckzusatz.
Fur die Anwendung bei hohen
Temperaturen und Drucken.

Wie zuvor, jedoch mit Viskositats-
verbesserer. Fir alle hydrostatischen
Systeme bei extremen Drucken und
sehr weiten Temperaturbereichen.

Wie HLP Klassifikation, jedoch mit
detergierenden Eigenschaften.

Fur Systeme, bei denen eine erhohte
Wasseraufnahme des Hydraulikdles
wichtig ist.

Biologisch abbaubare Ole auf Basis
von synthetischen, gesattigten Estern.

Fur einfache Schmierstellen an Maschinen.

Gute Oxidations- und Korrosionsschutz-
eigenschaften. Schmierung von
Mechaniken und Lagern mit mittleren bis
hohen Belastungen.

Wie zuvor, jedoch mit Hochdruckzusatz.
Fur Getriebe, Lager und Kupplungen
unter hohen Belastungen.

Getriebedle mit Haftzusatzen.
Fur Gleit- und Bettbahnschmierung,
sehr gute Anti-Stick-Slip Eigenschaft.

Verdichterdle fur Schrauben- und
Kolbenkompressoren.

Artikelbezeichnung

Einsatzbereich

Gutes Demulgiervermdgen, hohe Alterungsstabilitat und VerschleiBschutz-
vermogen zeichnen diese Hydraulikéle aus.

Sie entsprechen der DIN 51524 Teil 2.

Erhaltlich im Viskositatsbereich von ISO 2 - 150.

Hydraulikdl gemal DIN 51524 Teil 2 mit sehr gutem Detergier-/ Dispergier-
vermdgen und VerschleiBschutz.
Erhaltlich im Viskositdtsbereich von ISO 5 -150.

Fur Hydraulikanlagen, bei denen geringe Viskositatsanderungen bei
wechselnden Betriebstemperaturen gefordert werden.

Die Produkte entsprechen der DIN 51524 Teil 3.

Erhaltlich im Viskositatsbereich von ISO 15 - 68.

Hochleistungsgetriebedle fur alle Bereiche der Industrie.
Die Produkte entsprechen der DIN 51517 Teil 3.

Die Schadenskraftstufe ist groBer 12.

Erhaltlich im Viskositatsbereich von ISO 5 - 680.

Schmierstoffe fur Bettbahnen und Fiihrungsschienen, die zuverldssig
Stick-Slip verhindern. Durch gutes Demulgiervermégen wird das Vermischen
mit Kthlschmierstoffen vermieden.

Entspricht DIN 51502 CGLP.

Erhaltlich im Viskositdtsbereich von ISO 32 - 460.

Verdichter6le mit geringen Verdampfungsverlusten und hoher
Alterungsstabilitat gemaB DIN 51506 VDL. Einsatz in Hub- und
Drehkolbenverdichtern nach Herstellervorschrift.
Erhaltlich im Viskositatsbereich von I1SO 68 - 150.

Paraffinbasische Maschinendle zur Schmierung von Spindeln in
Werkzeugmaschinen. Die Produkte sind oxidationsstabil und wasserhell.
Erhaltlich im Viskositatsbereich von ISO 2 - 32.

Mehrzweckfette, FlieBfette, Lagerfette, Hochtemperaturfette,
Siliconfette in allen NLGI Klassen und allen GebindegréBen von der
Kartusche bis zum Fass.

Lebensmittelschmierstoffe, Weisséle, biologisch abbaubare
Schmierstoffe, Warmetragerole, Zylinderole, Kettendle, etc.
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Labor

In unserem komplett ausgestatteten Ollabor
¢ entwickeln wir fur Sie maBgeschneiderte Produkte

* begleiten wir Schmierstoffe wahrend ihres Gebrauchs analytisch
e flhren wir eine umfangreiche Wareneingangs- und Qualitatskontrolle durch

Transport

Durch unseren eigenen Fuhrpark oder Hausspedition
e liefern wir innerhalb von 1-3 Tagen

e nehmen wir lhre Leergebinde zuriick

e Dbeflllen wir lhre Maschinen vor Ort

Entsorgung

Wir entsorgen die von uns gelieferten Produkte wie

e Emulsionen - mit den Abfallschlisseln 120109

e Schneid- u. Schleiféle - mit den Abfallschlisseln 130205
o Losemittel - mit den Abfallschlisseln 140603

Kuhlschmierstoffservice

Unsere Spezialisten

e messen den Kuhlschmierstoff an Ihrer Maschine
¢ dokumentieren die Messwerte

e korrigieren bei Bedarf

Beschreibung

WeiBes Granulat in zwei verschiedenen Kérnungen. Saugstark,
unbrennbar, abgepackt in 25kg-Sacken.

fur wassergemischte Kihlschmierstoffe zur Messung von Konzentration,
pH-Wert, Nitrit, Kupfer, Cobalt, etc.

Fassaufsatzmischgerate zum Mischen von wassergemischten KSS.

Kriechol-Feinpflegedl, Pflege- und Rostschutzol, Metallentfetter,
Schneiddl EP Spray, Kupferspray, Trennspray, Silikonspray, Fettspray mit PTFE,
PTFE Trockenschmierung, SchweiBperlentrennmittel, etc.

Fremddlabscheider, Olskimmer zur Verldngerung der
Emulsionsstandzeiten.

fur Papierbandfilter zur Filterung von wassergemischten Kihlschmier-
stoffen und Bearbeitungsélen.

In allen Qualitaten wie Viskose, Viskose-Polyester, Polyester und
Polypropylen lieferbar.

Pflegeprodukte beim Umgang mit wassergemischten
Kihlschmierstoffen und Bearbeitungsélen.

In-Line-Messgerat

direkt an der Maschine. Es werden permanent die Parameter
Konzentration, pH-Wert, Leitfahigkeit und Temperatur Gberwacht. Die Option
einer automatischen Zudosierung in Abhangigkeit der gemessenen Konzentration
ist ebenfalls gegeben.




Produkte und Service fir die Metallverarbeitung ZET CHEMIE

Kiihlschmierstoffiiberwachungsblatt nach TRGS 611 - fiir Maschine:

Kiithlschmierstoff: Sollwert Konzentration:

Refraktometerwert: Sollwert pH-Wert:

Im Einsatz seit: Sollwert Nitritgehalt:

KW Emulsions- pH-Wert | Nitrit-Wert | Bakteriolog. Korrektur- Anmerkungen
konzentration % mg/| Messung SondermaBnahmen
veranlasst

OO N U~ WIN|—

45
46
47
48
49
50
51
52
Bei Abweichungen helfen wir Ihnen gerne weiter: ZET-CHEMIE GmbH, Telefon 07391 7008-30, Fax 07391 7008-31




